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- fabricadas con resina virgen PEI00/PESO,

con sello CESMEC y conforme a ISO
4427-2,NCh 398/1y DIN 8074.




TUBERIA HDPE LISO

IMPOFUSION suministra tuberias de HDPE
fabricadas con resinas virgenes y
controladas por laboratorios acreditados,
cumpliendo marca de conformidad
(Esquema ISO 17067-5) y sello de calidad
CESMEC. Garantizamos especificacion
técnica, disponibilidad y soporte para el
montaje en terreno.

Materia prima y normas
¢ Resina: Polietileno de Alta Densidad 100%
virgen.

e Clases: PEI00 y PE8O.

¢ Normativas de fabricacion:
o I1SO 4427-2:2007
o NCh 398/1:2004
o DIN 8074:1999

Nota: Disponibilidad de PN y longitudes
sujeta a dimensién y stock.

(A

i cesmec

Rangos de fabricaciony
suministro

o Didmetros exteriores: 20 mm a 630 mm
(amplio rango de presiones nominales, PN).
 Formatos de entrega:

e Tirasde 6 m o012 m: desde @ 40
mm hasta @ 630 mm.

e Rollos de 100 m: @ 20-75 mm,
entre PNI10 y PNIG.

¢ Rollos de 50 m: @ 90-110 mm,
entre PNIO y PNIG.
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Aplicaciones

Redes de agua potable: aduccién,
distribucién y conexiones domiciliarias.
Agua no potable/industrial y servicios
generales.

Riego agricola: goteo, aspersiéon y pivote
central.

Saneamiento y drenaje pluvial: impulsiones
y colectores (segin disefio).

Mineria: impulsiéon de agua, lixiviacion,
relaves y retorno de procesos.
Efluentes/RILES y conduccidén de quimicos
compatibles.

Captacién de agua de mar, plantas de
desalinizacién, intakes y emisarios
submarinos.

Acuicultura y usos marinos: lineas de cultivo
y conduccidn de agua.

Redes contra incendio enterradas (anillos e
hidrantes, segun ingenieria).

Rehabilitacion de tuberias: sliplining, pipe
bursting y cruces HDD (perforacion dirigida).
Sistemas rurales/APR y obras de agua en
comunidades.

Geotermia superficial y climatizacion de
baja temperatura (circuitos cerrados).

Nota técnica: validar PN/SDR, temperatura y
compatibilidad quimica segun servicio y
norma aplicable.

Ventajas del HDPE

Hermeticidad y confiabilidad en la unién
por fusion.

Resistencia quimica y a la abrasion.

Baja rugosidad interna = menores
pérdidas de carga.

Flexibilidad y bajo peso — facil transporte e
instalacion.

Larga vida atil en condiciones de servicio
adecuadas.

www.impofusion.com



JoUWISDI
“JEINO0D 3P CIUBLUOLU |E UWODEWUOHUI B P m_ucﬁm..z AYNSUCT JOAEY sod ‘osme omaxd uis JEIQUEY :0?,:& mSu:_uO.ﬂ SOUISINU B SEALE|D SIUCITEDY
0's 09'L vL08NID | 8 08 oyasip ap AIUBPY0I 1 I
€9 ST'L fraadel| 8 08 ZWo /3 D507 B SOUR 0§ 3P OIIAISS UN
(2wio/3%) oyasip 3p uIsUSL : D 0's SZ'L ey 0S| ol 0ol OpUEJIBPISUOD eplIaNbal BLILIL BIDUSISISS B] 53 ISHIN | ——
(ww) euagny paJed ap owlujw Josads3 : @ . . (zuo/Sy] oyssip 9P UGISSL. SO SYAN =S5O
(ww) elIagN) B] 3p JOLAIXA ONAWeIg © @ a O oussip | >oussig ap ousihisljod |°p . &
(25/84) |eUIWwou UgIsald | Nd 3007 = Nd ap uoisua] | ajuaDpYa0) ewoN | SHW uopedYIse|D) SELI3N} AP OUISIP AP UCIRIAPISUO)
elaqny e| ap Josadsa |2 A oulajxa oJ1aWEIp |2 313U8 3JUBI1DOND |B apuodsallod Yygs uoideay (£ T°9€ 9 ISNV/INLSY BwIOU
SO||0J U3 3sJenSIUILINS uapand clpendad |3 ua seagny (7 eizuaJaja. seped|nd ua salolep (T
= = i : v6'ECl €04  BE'E0L 7S 8€'s8 €9 010/  ¥lE | 0TLS  €0E  TE9 LW e €6l 800E  #'Sl vZ  0£9
[ - T -7 - 1 - [ vee| seo | es'ts | gos | ssuo [ v | ve'ss | zee | so'sv | Loz | ssoe | vie | 996c | Tt | scer | seu | @ | o9s |
- = - - £0'8/  8SS  6LS9 'St ¥8'€S  89¢ 8l'tr  /'6C  T0'9€  6€C 96T L'6L [S'sC €SL 606l €7l 0C 005
[ - T - T wse] s19 ] see9| €os | sces | eor | eo%r | t'ee | orse | 9z | etec | stz | wosc [ 7zt | 1ist | gL | ve'st [ ot | 81 [ osy |
B : or'65 %S ¥0'0S L'tk 89'lk  €9€  SH'hE  v6C ze'st L't 80'ST L6l 08l £'s1 LISl gl 9Tl 8'6 9l 00t
[ erbs | o065 | orov | ssv | whee | s6c | esze | zze | otvr | o | ecez | vie | owst | 691 | wevi | oer | et | eor | ese | 8 | vl | sse |
gl'sy  €TS  88'og 'sb  90'Le  TSE  98'sT 98T &¥llz TSt pS'LL 48l 9Tkl 0'sL 1911 L'zL 7’6 L6 S'L Lt zl SLE
[ sowe | sov [ ez | €8c | ssve | €1e | ev'oz | vse [ os9L | 90z | seer [ o9t [ sent [ wer | ove [ oo | - T - T - T - 1T ww Jose |
LT S\ sTst TvE €56l 64T 0£'9L  /LTT__ 6FEL 7’8l €01l 8%l 66'8 6'L1 vE'L 9'6 - - - - oL 05
[ coez | w4 | zesL | soe | e8SL | wsz | szel | <oz | seor | 99L | ooe | veL | we2 | g0 | ees | 98 | - | - | - | - | 6 | sw |
Ob'/L  T'se  e8'vL  viz 9Tl pTz /oL 28l 798 L'l [ 611 18's 96 'y 4L 2 - = = 8 002
[ 60vL | 66z | vozt | otz | stor | 1oz | evs | vou | ez | eet | ses | ron | ey | 98 | ose ] 69 | - | - | - 1 -1 £ Jost |
SULL 99 75’6 6'LZ 208 6'L1 7' 9yl 75'S gLl 55’y 5'6 £L'E i S0'E 79 = - - - 9 091
[ ss's | sez | g2 | Tl | ove | st | zis | sz | wew | gor | sv'e | s | sge | s9 | sez | ws | - | - ] - 1 - | ezns | owt |
18'9 80z z8's LzZL 67 0'rL 0L’y T 6E'E 43 LLT |23 HZE 09 v8'l g'r - - - - S szl
[ sz's | €81 | zs'v | L'st oge | gel | ove | oot | 9%z | s | sz | 99 gL | g5 | st | v | - | - | -1 - 1 % [ou |
7S'E 0'sL 20 €71 95 L'oL £1°C 78 8.l £'9 9L ¥'s 8Ll (22 86'0 '€ = - - - £ 06
[ ovz | sz | Lz | <ol ' | vs | ot | g9 vl | 95 | Tl [ s 80 | 9t | wo | ez | - | - | - | - JTez]| st |
vLL S'0L 'l 98 97'L 7% 50'L 8's £80 Lt 7L 8’ 850 0 670 5T = = - - [4 £9
[ 60t | €8 | w60 | 6% 6,0 | 95 | 0 | 9% sso [ e | svo | o o | v ] o] oz I - T - T - T - T e ] os |
0£'0 L9 09'0 s's 15’0 Sy €70 L't 9€'0 0'c 620 (4 sz’0 07 - ) e = - - /L L o
[ ovo | #s | eg0 | % g0 | 9t | seo [ ot eco | vz | elo | ot DR - | - [ - | - (e
87'0 4% ¥Z'0 s's 120 0’ £1'0 €7 SL'0 (4 i - = - - - = = ) - /€ 5T
[ sto ] #& | oo | o% elo [ € [ zio | ot . - [ - - -1 -1 -1 -1 -1 - 1T - T ] ome |
zL'0 0'€ 0L’ €7 60'0 07 - - - - . - = - - - = = - . = =
w8y ww w8y ww w8y ww w8y ww w8y wuw w8y wuw w8y ww w8y wuw w3y wuw w3y wuw 8ind ww
053d Josads3 053d Josads] 0sad 1053ds3 0534 1osads3 0s9d J0sads3 0534 10sads] 0sad J0sads3 0534 1osads3 0534 Josads3 0sad Josads3
= STNd 0Z Nd 9TNd STTNd 0T Nd 8Nd 9Nd SNd  Nd 0073d
SZNd 0ZNd 91 Nd STINd 0T Nd 8 Nd 9 Nd S Nd Nd Z'ENd 083d
9 4a5 £ Y5 6 ¥0S 1T H0S 9'ET ¥0S L1405 12 HAS 9z 4as £€ 405 v ¥aS OYL3NYIC
@@ L/86€ UDN A £00Z:£Zbt OS| ewiou unbas 083d 0013d JJQH SIIINL SAUOISUSWIP 3P e|qel

<

TUBERIA HDPE LISO

ion.com

fus

WWw.Impo

IMPOFUSION//



TUBERIA HDPE LISO

Sistemas de union

Las tuberias HDPE de IMPOFUSION permiten
uniones 100% herméticas mediante fusién
térmica o soluciones desmontables:

1) Fusién (termofusién a tope y electrofusién)

e Concepto: La unién se genera por aumento

controlado de temperatura, logrando el
entrecruzamiento molecular del polimero.
El resultado es una unién tan resistente
como la propia tuberia.
e Pardmetros: tiempo y presion tabulados
segn SDR (relacion diGmetro/espesor).
[ ]
Termofusion a tope
El calor proviene de un plato calefactor. Previo
a la fusion, las piezas se refrentan para
asegurar coplanaridad. Aplicando los ciclos
de tiempo + presién correspondientes al SDR,
se obtiene una unién homogénea y duradera.

Electrofusion

El calor se genera por resistencias eléctricas
embebidas en el fitting. Se calientan
simultGneamente la cara externa del tubo y la
interna del accesorio, logrando difusién
molecular y unidén estructural.

2) Uniones desmontables

Compresion

Mecanismo por rosca y garras que

comprimen el tubo contra un sello de goma,

logrando estanqueidad sin aporte térmico.

 Elementos: Cuerpo, anillos de goma (NBR

para uso general [ Viton para mayor
resistencia quimica), garras (Poliacetal
para uso general /[ CPVC para agentes
mds agresivos).

Bridas [ Flanges
Unién mediante stub-end de HDPE y
empaquetadura de goma, prensados con
flanges y pernos.
e Normas de perforacién: DIN y ANSI.
» Materiales habituales: Acero carbono
(opcional galvanizado), recubrimientos
HDPE o epdxicos; opcidn acero inoxidable.

Piezas y accesorios (fittings)

o Termofusion a tope - Inyectados
Accesorios de HDPE fabricados por moldeo de
inyeccién. Amplia gama para configuracion
de redes.

e Termofusion a tope — Segmentados
Piezas construidas desde segmentos de
tuberia unidos por termofusion a tope;
solucién flexible para grandes didmetros y
geometrias especiales.

e Termofusion a tope — Torneados
Fabricadas desde bloques (tochos) de HDPE,
posteriormente mecanizadas a medida en
torno.

* Electrofusion
Fittings inyectados con espiras eléctricas y
bornes para soldadura controlada.

e Compresion
Uniones roscadas y desmontables para
montaje répido sin calor.

« Bridas [ Flanges
Stub-end + flange segin norma, asociadas a
la presién nominal (PN) del sistema.

www.impofusion.com
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HDPE Compresion Push Fittings

' .‘ I

- R __
e

HDPE TermoFusion

eLLet

b

| M P 0 F U S | 0 N II www.impofusion.com



HDPE LISO

MPOFUSION relne en una sola linea todo lo que exige una red
confiable: tuberias HDPE liso PEI00/PE8O certificadas (CESMEC),
formatos en rollo y tira, y un ecosistema completo de uniones
(termofusion, electrofusiéon, compresion y bridas) para lograr
hermeticidad, resistencia quimica y larga vida util.

Con cobertura en agua potable/industrial, riego, saneamiento,
mineria, ductos eléctricos/telecom y obras marinas, nuestras
soluciones aseguran desempeno estable, trazabilidad y
disponibilidad.

iGRACIAS!

En cada tramo, seguridad. En cada unidn,
estanqueidad. Con IMPOFUSION, el futuro de
tus redes fluye con calidad, eficiencia y
rendimiento que perdura.

Teléfono
+56 2 3276 1355

Website
www.impofusion.com
Direccion

Nuble 390 (Esquina Sierra Bella)
Santiago de Chile

Email

ventas@impofusion.cl



