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IMPOFUSION

Impofusion es el distribuidor oficial de sistemas PEX-AL-PEX en Chile,
ofreciendo soluciones avanzadas para conducciéon de gas en los
sectores residencial, comercial e industrial. Nos especializamos en
proveer tuberias multicapa de alta calidad, que combinan resistencia,
flexibilidad y eficiencia, adaptdndose a los estdndares mds exigentes
del mercado.

Gracias a nuestra experiencia y compromiso con la innovacion,
entregamos productos con excelente desempefio en pruebas de
hermeticidad, resistencia térmica y durabilidad.

El sistema multicapa PEX-AL-PEX que distribuimos estd disefnado para
conducir gas natural (GN) y gas licuado de petréleo (GLP), cumpliendo
con normas técnicas y de seguridad, y ofreciendo una instalacién mas
simple y liviana.

Con Impofusion, accedes a una solucién integral en gasfiteria
moderna:

¢ Alta flexibilidad y estabilidad

e Impresion laser indeleble en cada tubo

e Resistencia UV, a la corrosién y al fuego

 Instalacidon mas ligera y segura

Impofusion no sigue al futuro. Lo lidera.
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B PEX-AL-PEX

..... Tubos, fittings y herramientas




ESPECIFICACIONES
DE PRODUCTO

PEX-AL-PEX (B1 SERIE)

Especificacion Embalaje (m) Color (exterior/interior)
= : 041408a BI-1216 100/200 Amarillo/Transparente
S
S

=22
% ~ - g 041409a B1-1620 100/200 Amarillo/Transparente
%E% 0414100 BI-2025 50/100 Amarillo/Transparente
041411 B1-2632 50/100 Amarillo/Transparente

Acoplamiento recto

IMPOFUSION

Especificacién pcs/caja pes/ctn
pV

041516 F5-
" PN b S1216x1216(G) 40 320 ns 54.4

V e \i,/ F5-
V' 041517b 30 240 15.8 54.4

$1620x1620(G)

041518 F5-

b | s2025%2025(c) 15 120 198 706
041:]9 526323(_532(6) 10 80 258 706
Acoplamiento reductor
IMPOFUSION

I i ' I ' f— Especificacion pcs/caja pecs/ctn

041520b F5-51620x1216(G) 35 280 15.8 n.8 54.4

L , 041521b F5-52025x1216(G) 15 120 19.8 ns 625

= ﬂ_.P'm - —‘ 041522b F5-52025x1620(G) 18 144 19.8 15.8 62.5

-=:| - o - — :l 041523b F5-52632x1620(G) 12 96 25.8 15.8 62.5
_JH_ 041524b F5-52632x2025(G) 10 80 25.8 19.8 691
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Acoplamiento recto macho

IMPOFUSION
Especificacion pcs/caja pes/ctn

041525b F5-S1216x1/2(G) 50 400 ns 1/2" 467

041526b F5-51216x3/4(G) 40 320 n.s 3/4" 477

041527b F5-51620x1/2(G) 35 280 15.8 1/2" 46.7

041528b F5-51620x3/4(G) 30 240 15.8 3/4" 47.7

041529b F5-$2025x1/2(G) 18 144 19.8 1/2" 54.2

041530b F5-52025x3/4(G) 18 144 19.8 3/4" 55.6

o | ‘_:T 041531b F5-52632x3/4(G) 12 96 258 3/a 55.6
| - 041532b F5-52632x1(G) 12 96 25.6 T 56.6

IMPOFUSION

cédigo Especificacién pes/caja pes/ctn
\
041533b F5-S1216x1/2F(G) 35 280 ns 1/2" 432
A
V 1 041534b F5-S1216x3/4F(G) 20 160 ns 3/4" 447
-~ 041535b F5-51620x1/2F(G) 35 280 15.8 1/2" 432
041536b F5-51620x3/4F(G) 20 160 15.8 3/4" 447
041537b F5-52025x1/2F(G) 20 160 19.8 1/2" 50.7
041538b F5-52025x3/4F(G) 12 96 19.8 3/4" 522
041539b F5-52025xIF(G) 15 120 19.8 T 53.6
e =

041540b F5-52632x3/4F(G) 16 128 25.8 3/4" 522

Acoplamiento recto hembra desmontable IMPOFUSION

Especificacion pes/caja pes/ctn

041542b F5-S1620x3/4F(H)(G) 24 192 15.8 3/4 55.7

V ,’ e 041543b F5-52025x3/4F(H)(G) 15 120 19.8 3/4" 60.1

i w 041541b F5-S1216x1/2F (H)(G) 48 384 ns 1/2" 50.7

6 IMPOFUSION



IMPOFUSION
cédigo Especificacion pes/caja pes/ctn
041544b F5-L1216x1216(G) 24 192 n.8 377 37.7
041545b F5-11620x1620(G) 18 144 15.8 412 422
041546b F5-12025x2025(G) 10 80 19.8 50.6 50.6
041547b F5-12632x2632(G) 5 40 25.8 53.6 53.6
IMPOFUSION
Especificacion pes/caja pes/ctn
041548b F5-11620x1216(G) 25 200 15.8 39.2 ns 412
041549b F5-12025x1216(G) 12 96 19.8 471 ns 432
041550b F5-12025x1620(G) 14 n 19.8 491 15.8 432
041551b F5-12632x1620(G) 10 80 25.8 491 15.8 46.7
IMPOFUSION
pes/caja pes/ctn
041552b F5-11216x1/2(G) 24 192 n.8 39.2 /2" 315
041553b F5-11216x3/4(G) 15 120 n.8 39.2 3/4" 315
041554b F5-11620x1/2(G) 24 192 15.8 39.2 /2" 335
041555b F5-11620x3/4(G) 15 120 15.8 a7 3/4" 355
C 041556b F5-12025x1/2(G) 12 96 19.8 457 /2" 36.0
gr i 3 041557b F5-12025x3/4(G) 10 80 198 | 496 | 3/4" 37.0
3
Lg/ i j:l A 041558b F5-12025x1(G) 10 80 19.8 53.6 T 39.0
—8 7T,
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Codo hembra

IMPOFUSION
P cédigo Especificacién pes/caja pes/ctn
% 041559b F5-11216x1/2F(G) 25 25 1.8 47 1/2"
; 041560b F5-11620x1/2F(G) 22 22 15.8 47 1/2"
041561b F5-11620x3/4F(G) 15 15 15.8 447 3/4"
041562b F5-12025x1/2F(G) 12 12 19.8 49.6 /2"
[
|
)
0.
= - 1 _ —

IMPOFUSION
Especificacién pcs/caja pes/ctn

041563b F5-11216x1/2F(2)(G) 14 n2 ns 422 /2" 24

041564b F5-11620x1/2F(Z)(G) 12 96 15.8 422 1/2" 26
IMPOFUSION

% Especificacion pcs/caja pes/ctn
=2
c‘.., & ,@ V 041565b F5-T1216x1216x1216(G) 15 120 n.8 75.4 377
[ L,
- 041566b F5-T1620x1620x1620(G) 14 n2 15.8 8.4 407

- S A
i '_"_. 041567b F5-T2025x2025x2025(G) 8 64 19.8 98.2 491

\
@ 041568b F5-T2632x2632x2632(G) 4 32 25.8 104.2 521
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Tee reductora

=
\ cédigo i6 pes/caja pes/ctn
‘- j 041569b F5-T1216x1620x1216(G) 15 120 n.8 n.8 79.4 15.8 39.7
g 4 ﬁ 041570b F5-T1620x1216x1216(G) 15 120 15.8 n.8 77.4 n8 407
041571b F5-T1620x1216x1620(G) 14 n2 15.8 158 | 792 n.8 2.6
041572b F5-T1620x1620x1216(G) 15 120 15.8 n8 81.4 158 | 407
041573b F5-T2025x1216x1216(G) 12 96 19.8 ns 826 n.8 422
041574b F5-T2025x1216x2025(G) 5 70 198 | 198 | 902 n.8 422
041575b F5-T2025x1620x1620(G) 5 70 19.8 158 | 86.8 158 | 422
041576b F5-T2025x1620x2025(G) 5 70 19.8 198 | 942 15.8 422
| f 041577b F5-T2025x2025x1216(G) 5 70 19.8 n.8 94.8 19.8 50.2
i
|
? i ﬁ 041578b F5-T2632x1216x2632(G) 4 48 258 | 258 | 902 n8 452
1 a g
. ' e 041579b F5-T2632x1620x2632(G) 4 48 258 | 258 | 942 158 | 452
—--—:¢-ﬁ~~ﬂ:’7~ ) 5 -
._—r | . ] =I 041580b | F5-T2632x2025x2632(G) 3 36 258 | 258 | 1002 | 19.8 51.6
| G |
L) 1
IMPOFUSION

Especificacion pcs/caja pes/ctn

041581b F5-T1216x1/2x1216(G) 15 120 n.s n.s 78.4 /2" 325
041582b F5-T1620x1/2x1620(G) 10 80 15.8 158 | 784 /2" 345
041583b F5-T2025x3/4x2025(G) 9 72 19.8 19.8 97.4 3/4" 39.0

IMPOFUSION o



Tee hembra

IMPOFUSION

cédigo Especificacion pcs/caja pes/ctn

041584b F5-T1216x1/2Fx1216(G) 16 128 ns ne | 834 | 1/2' 23
041585b F5-T1216x3/ 4Fx1216(G) 10 80 ns 1.8 914 | 3/4 24
D
.
1
a )W
o i
r1 . I ;f
L >
| c |
IMPOFUSION
cédigo Especificacion pes/caja pes/ctn
y 041586b F5-DI1216(G) 75 600 ns 287
. 041587b F5-D1620(G) 60 480 15.8 287
041588b F5-D2025(G) 24 192 19.8 36.2
041589b F5-D2632(G) 16 128 25.8 36.2
¥
I
D —
.
— -]
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MAQUINAS Y HERRAMIENTAS

Prensadora inaldmbrica IMPUS-1930

IMPOFUSION

Especificacion Detalle

- Hasta 35 mm (acero inoxidable /
Capacidad cobre) - Hasta 40 mm (plastico /
multicapa PEX-AL-PEX)

Fuerza de salida 19 kN

Carrera 30 mm

Ciclos por carga 180 ciclos (DN 20 acero inoxidable)
Con cabezal

Tiempo de prensado 2-4 segundos

Durabilidad 10.000 ciclos

Bateria 18V Li-ion 2.0 Ah

Carga completa 40 minutos

Cargador AC 100V-240V, 50-60 Hz

Peso (con bateria) 2.1-2.4 kg (segun version con o sin

cabezal)
Sin cabezal 3 409 x 120 x 80 mm /400 x 119 X 76
Tamaiio . -
mm (segun version)
Versién con o sin cabezal - incluye
Opciones de kit baterfas, cargador, estuche y anillos

de sellado

IMPOFUSION n



Cabezal prensa pex-al-pex

IMPOFUSION

Modelo

ul6 1.20K

Cabezal prensa pex-al-pex

IMPOFUSION

Modelo

u20 1.29Kg

Cabezal prensa pex-al-pex

IMPOFUSION

Modelo

u25 1.30Kg

Cabezal prensa pex-al-pex

IMPOFUSION

Modelo

u32 1.50Kg

12 IMPOFUSION



Curvadora de tubo externa

IMPOFUSION
Modelo Medida en pulgadas Empaque
044119 16mm 1
A 044120 20mm 1
044121 25mm 1
044122 32mm 1
Curvadora de tubo interna
IMPOFUSION
Modelo Medida en pulgadas Empaque
04419 16mm 1
L__———-’_"_’—/ 044120 20mm 1
044121 25mm 1
044122 32mm 1
Tijera Corta Tubo
IMPOFUSION
o Modelo Medida en pulgadas Empaque
r
Escariador
IMPOFUSION

Modelo Medida en pulgadas Empaque
044113 16-20-25mm 1
044114 20-25-32mm 1

IMPOFUSION 13



ESPECIFICACIONES
DE PRODUCTO

Prensadora inalambrica IMPUS-1930

VENTAJAS
Baterias recargables. Transporte seguro.
Carga rapida. Potencia hidrdulica.

Anillos incluidos. Equipo completo.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

* Tecnologia: Inalédmbrica con fuerza » Accesorios:
hidraulica o 2 baterias
recargables
» Aplicacion: Sistemas de tuberias pex al o 3 anillos de
pex (16 a 32 mm) prensado (20mm,
25mm, 32mm)

* Productividad: Reduce tiempos de o Correa sujetadora
instalacion, minimiza errores y aumenta o Maletin anti
la rentabilidad golpes

o Cargador

NORMATIVA DE FABRICACION (Revisién)

« Directiva 2006/42/CE: Relativa a maquinas, establece requisitos esenciales de
seguridad y salud para el disefio y fabricacién de equipos.

14 IMPOFUSION



ESPECIFICACIONES
DE PRODUCTO

Prensa manual para sistemas PEX-AL-PEX

VENTAJAS
Compatibilidad  versatil ’ -
con distintos diGmetros. @ Incluye estuche rigido.
@ Cambios  rdpidos  de @ Durabilidad asegurada.
mandibula.

Prensado de alto Disefio ergondémico.

rendimiento.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

* Tecnologia: Manual, sin baterias ni motor e Accesorios:
o Estuche de pldstico
e Aplicacion: Sistemas de tuberias pex al rigido
pex (16 a 32 mm) o Mandibulas: 16m,
20mm, 25(26)mm,
* Productividad: Alta eficiencia para 32mm
aplicaciones profesionales y domeésticas o Mandibulas

compatibles tipo: U,
TH,RF,H,C S

o Sistema de cambio
répido con resorte

NORMATIVA DE FABRICACION (Revision)

« Directiva 2006/42/CE: Relativa a maquinas, establece requisitos esenciales
de seguridad y salud para el disefio y fabricacidon de equipos.

IMPOFUSION 15



TUBERIA
PARA GAS

Tubo Multicapa Para Gas Ventajas

La aplicacién de tuberias de compuesto
multicapa estdn creciendo afo con afo
no solamente en el segmento
residencial, también en los segmentos
industrial y de ingenierias. Comparado
con tuberias tradicionales, las tuberias
multicapa tienen un excelente
desempenio en pruebas de
hermeticidad, vida Gtil mds prolongada
y lo mds importante a un precio Retardante a la flama /
accesible. capacidad de autoextincion
El sistema de tuberias de gas al fuego

IMPOFUSION estd compuesto por
tuberias multicapa de PEX-AL-PEX,
conexiones y valvulas de latén para la
conduccién de gas natural (GN) y/o gas
licuado de petréleo (GLP), ofreciendo
una solucidn perfecta para la
conduccion de gas para uso residencial,
comercial e industrial.

Alta flexibilidad y estabilidad

£
i/

Producto marcado con
impresion laser indeleble

®

Alta resistencia a radiacion
ultravioleta

® ®

Ligero

Alta resistencia a la corrosion

®©®

Especificaciones Técnicas: Standars:

Temperatura de trabajo: -20°C ISO17484-1:2014

~60°C Sistemas de tuberias de pldastico.
Presion mdaxima de trabajo: 5 bar Sistemas de tuberias multicapa

para instalaciones de gas en
interiores con una presion de
funcionamiento mdxima de hasta 5
bar (500 kPa) inclusive.

16 IMPOFUSION



PRESS FITTING

1. Manga:
Material: Acero inoxidable 304

2. O'Rings:
Material: NBR

3. Junta de plastico:
Material: PE

4. Montaje del cuerpo
principal:
Material: latén (niquelado)

Ventajas

L
=
®)

Excelente rendimiento de sellado
con junta torica doble

Perfil de prensado en U

El estrés y el riesgo de fisuracion es
eliminado por el proceso de recocido

Facilidad y seguridad de instalacion.

Econdmico Mecanizado mediante mecanizado

=z horizontal especial centros, con grado
de acabado superficial de no mas de
Ra3.2 pm

® ® &

El niquelado contribuye a una buena

resistencia a la corrosion.,

IMPOFUSION 17
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INSTALACION

Conexiones

IMPOFUSION

PASO I: Corte de tuberia
Corte la tuberia en vertical y con precision
con IMPOFUSIOM cortador de tubos.

PASO 2: Biselado y calibracion de

tuberias

Utilice el escariador IMPOFUSION para
biselar y calibrar la tuberia. Inserte el
escariador completamente dentro de la
tuberia. Girar el escariador en una
direccién varias veces para formar una
extremo de tubo redondo.

PASO 3: Insercion de tuberia en el

accesorio

Introducir el tubo en el manguito, hasta
llegar al junta de pldstico. Compruébelo a
través de los orificios de inspeccién en la
manga. Es importante asegurarse de que
la tuberia esté completamente insertado
en el accesorio

PASO 4: Prensado

Coloque el accesorio debajo de la
posicién correcta de la mordaza. Presione
el accesorio hasta que la mordaza esté
completamente cerrada. La mordaza de
prensa debe colocarse cerca del pléstico.
empaquetadura.

PASO 5: Comprobacion
Comprobacién de la mordaza cuando el
procedimiento de prensado estd hecho.



ATENCION

Conexiones

1. Seleccione la conexién segun la tuberia
usada, y revise que no estén en mal estado
antes de realizar la instalacioén.

2. Revise que la seccion de la tuberia que recibe
la conexidn, no este con corte inclinado, segun la
figura, de otra forma esto originaria que el sello
de la conexién se salga produciendo fuga.

3. Cuando avellane la tuberia asegure que no
queden rebabas.

4. Inserte la conexidon o vdlvula de manera
horizontal, evite hacerlo bruscamente dando
movimientos ondulatorios.

5. Redlice la prueba de hermeticidad y
asegulrese que no haya variacion de
presidn generada por alguna fuga en la
instalacion.

PROTECCION ANTIRAYOS UV

En instalaciones expuestas a los rayos UV,
se recomienda cubrir la tuberia con foam
para extender la vida Gtil de sus tuberias.
No las exponga directamente a los rayos
UV sin ninguna proteccion. Utilice la misma
técnica si ahoga la tuberia en el cemento.

IMPOFUSION 19
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